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Wirtschaftspatent 
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(11) 140 624 (45) 19.03.80 

(21) WP C 25 C / 191 495 (22) 26.02.76 



lht.CL 3 

3(51) C 25 C 7/02 



(71) VEB Mansfeld-Kombinat , ,Wilhelm Pieck f • , Lutherstadt Eisleben, 
DD 

(72) Schab, Dietmar, Dr. Dijpl.-Ing., DD; Terrazas, Fidel, 
Dipl.-Ing., BO; Seidenstricker , Horst, DD . 

(73) siehe (72) , 

(74) Ernst Axmann, VEB Mansfeld-Kombinat , ,Wilhelm Pieck' f , Biiro 
fur Schutzrechte (TNR) , 425 Lutherstadt Eisleben, Markt 57 

(54) Mutterblech mit Kanten- und FlMchenisolation zur Herstellung 
von Starterblechen 

(57) Die Erfindung betrifft ein Mutterblech mit. Kanten- und 
Flachenisolation zur Herstellung von Starterblecfien fur die 
Raffinations- und Gewinnungselektrolyse unter Verwendung von 
-isolierenden Kunststof f en. Ziel der Erfindung ist eine Isolation, 
die ein unaufwendigfes Abziehen des katodischen Niedarschlages bei 
langen Standzeiten und ohne Nacharbeit und Abfall gestattet. Dazu 
werden in Mutterbleche 1 an den in einen Elektrolyt eintauchenden 
Seitenkanten und gegebenen falls Breitseitenflachen Nute 3 
rechteckigen. Oder trapezf 5rmigen Querschnitts eingearbeitet . In 
diese Nute 3 werden Isolationsmittel .4 , bestehend aus 
thermoplastischem Kunststoff und kreisrundem oder elliptischem 
Querschnitt, eingepreBt. Die Tiefe der Nut 3 ist groBer als der 
Radius des Isolationsmittels 4, jedoch kleiner als deren 
Durchmesser. - Fig. 2 - 
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Titel der Erfindung 

Mutterblech mit Kanten- and Flachenisolation zur Her- 
stellung von Starterblechen 

Anwendung3gebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft ein Mutterblech mit Kanten- 

ana Plachenisolation zur Hers te Hung .von Starterblechen 

fur die Raf f inations- and Gewinnungselektrolyse# 

" Oharakteristik der bekannten technischen Losungen 

Urn das Zusammenwachsen der auf den beiden Mutterblech- 
seiten abgeschiedenen Katodeirniederschlage zu verhin- 
dem t werden allgemein die in den Elektrolyt eintaa-^ 
chenden Kanten des Matterbleches mit einem isolieren- 
den tlberzag versehen. Dies geschieht Ublichexweise 
durch Auftragen von schnelltrocknendem, saarefestem 
lack. 

Weiterhin sind KantenilberzUge aus TJ-fSimigen Holz-, 
Gummi- oder Plastleisten bekannt, die aufier den Kan- 
tenf lachen auch noch einen Teil der Katodenf lSchen 
mit bedecken. Beziiglich der Plastleisten sind ver- 
schiedene Ausftihrungsf oimen bekannt* So warden Plast- 
rohre mit einem LSrtgseihschnitt versehen, in den das 
Mutterblech hineingeschoben wird. In einem anderen 
Ausfuhrungsbeispiel ist in einem runden Plaststab 
ein T-formiger Einschnitt vorhanden. 
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Weiterbin ist eine Plastleiste mit recb/teckigem Quer- 
schnitt bekannt, in der der Einschnitt eine ann&hernd 
ellipsoide Porm besitzt. 

Vorteilhaft soil aucli eine Ausbildung der Randleisten 
in Porm eines glasf aserverstarkten Plastrahmens sein # 
Als Plastwerkstbf f e fur Isolationszwecke an Mutter- 
blechen sind thermop las 'tis che Kunststoffe, insbeson- 
dere. Polyathylen, vorgescblagen worden. 
Pur die Randisolation wird auch eiiie formbare Masse 
(Faolit) aus einem Gemisch. von aushartbarem Phenol- 
harz und Asbest als saurebe.standiger Pullstoff vor- 
gescklagen. Die am die Mu'tterblechkanten gepreBte 
Paolitmasse wird noch einer Polymerisation bei Tempe- 
ra turen bis 130 °C unterworfen. 

Zur besseren Ausnutzung der Katodenf iachen.wurde eine 
Eantenisolation mittels parallel 211 den Langswanden 
des Elektrolysebades aiigeordneten Platten vorgeschla- 
gen, die uber einen am Badboden bef indlichen Hebel- . 
mecb.anism.U3 dicht an die Seitenkanten der Katodeja 
angedruckt werden* Die aas isolierenden Werkstoffen 
hergestellten Platten sind in den Bereicken der Elektro- 
denzwiscbenraume mit scblitzf ormigen Offnungen fur 
den Elektrolytdurciitritt versehen. 

Weiterbin ist es bekannt, mit sogenannten AbreiB- 
kanten zu arbeiten, Diese baben ublicberweise ein 
V-formiges Profil und sind in einem Abstand bis zu 
10 mm von der Mutterblechkante in den KatodenflSehen 
versetzt angeordnet. In diesen Uuten ist die Metall- 
abscbeidung geringer als auf der umgebenden Katoden- 
flacbe, so daB der Eatodenniederschlag beim Abzieben 
an* diesen Stellen abreiBt. Der an den Kanten ver- 
bleibende Hiedersclilagsrest muB in einem zusatzlicben 
Arbeitsgang abgezogen werden. 

Es ist auch die Anordnung nur einer AbreiBiiut in der 
Kantenflache an der Unterkante des Mutterbleches vor- 
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gesclilagen worden* Piir die Seitenkanten ist bei dieser 
Ausftihrungsf orm eine Isolation mit TX-formigen Plast— 
leisten vorgeseheiu 

Die bisher genannten Torricittungen sind jjedocli mit \rer- 
schiedenen Mangeln behaltet. 

So muB das Auf tragen einer isolierenden Lackschicirfc auf 
den Kantenflachen Iiaufig wiederholt werden, was mit 
einem erheblichen Arbeitsaufwand verbunden ist. AuSer- 
dem ist die Kantenqualitat- der abgezogenen Katoden- 
niederschlage nicht befriedigend, so daB diese Bleche 
zar Erzeugung gerader Kanten nochmals beschnitten wer- 
den mils sen. 

Durch die Verwendung U-f<5rmiger Isolierleisten laBt 
sioh zwar die Qualitat der Kanten verbessern, jedoch 
wird der Ausniitzungsgrad der Katodenf ISche vermindert. 
Es ist audi selir schwierig, die Mutterblechkanten so 
zu bedecken, daB anter den Isolierleisten keine Me- 
tallabscheidung erf olgt* AuBerdem bereitet die Werkstoff- 
auswahl fur die Isolierleisten Schwierigkeiten, da 
neben der ctLemisciien und tbermischen Bestandigkeit 
auciL eine ausreichende Dauerfestigkeit gef ordert wird* 
Hachteilig ist auch f daB an der Katodenunterkante der 
Vorsprung der Isolierleiste das Absetzen von Anoden- 
sch.lamm und damit eine Verunreinigung des Eatodennie^ 
dersclilages begiinstigt. 

Bel der Verwendung von Taolitmasse zur Randisolation 
laBt sich zwar eine dichtere Abdeckung der Mutterblech- 
kanten erreichen. Die PrSparierung dieser Randisolation 
ist jedoch sehr arbeits- und zeitaufwendig. Dieser 
Hachteil fallt dadurcb ins Gewicht, da die Haltbarkeit 
mit etwa einem Jahr relativ gering ist* 

Die Isolation der Seitenkanten der Mutterbleche durch 
eine mit Offnungen versehene Platte in Verbindung mit . 
einem Hebelmecbanismus unter dem Elektrolytniveau ist 
sehr aufwendig, wobei die Werkstoffauswalil als be- 
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sonders problematisch angesehen werden muB* 

Ton einem Mutterblech mit AbreiBnuten wird wie im 
Palle der isolierleisten nicht die gesamte in den 
Elektrolyt eintauchende Katodenf lache genutzt. Eas Ab- 
ziehen des an den Handera befind lichen Niederschlags- 
restes is-t mit einem zusatzlichen Arbeitsaufwand ver- 
bunden. ITachteilig ist auch, daB diese U-foimigen 
ITiederschlagsreste als Schrott weiterverarbeitet wer- 
den. - 

Alle bekannt gewordenen Arten der Kantenisolation sind 
unbrauchbar fur die Anbringung von Isolationsstreif en 
auf den Plachen der Mutterblechev 

Ziel der Erf induing 

Ziel der Erf indung 1st eine Isolation, welche ein 
unaufwendiges Abziehen des katodischen ffiederschlages 
von Mutterblechen entweder von der gesamten Oberflache 
der Breitseiten oder in Porm von Streifen oder Ab- 
schnitten geringerer H6he von Seilen der Breitseiten- 
. f lachen gestattet. 

Barlegung dea Wesens der Erfindung 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kant en- 
isolation oder linienf Srmige Isolationen auf den 
Plachen von Mutterblechen zu schaffen, welche bei ge- 
iringer isolationsf lache, voller Ausnutzung der Breit- 
seitenf lache, einfacher Anbringung und langen Stand- 
zeiten eine einwandfreie AblBsung des katodischen 
Niederschlages ohne ITacharbeit und Abfall gewahrlei- 
sten und Moglichkeiten zur Automat isierung dieses 
Ablosevorganges bieten,' wobei gleichzeitig Ablage- 
rungen von Anodenschlamm vermieden werden und die 
Isolation leicht auswechselbar ist. 
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Erf indungsgemaB wird die Aufgabe dadurch. gelost, daB 
zur Kanteni sola t ion die den Langswaiiden und dem Boden 
des Elektrolysebades zugewandten Kantenf lachen der 
Mutterbleche mit je einer ununterbrochenen Hat versehen 
sind, in die ein drahtf ormiges, saurefestes Isolations- 
mittel aus einem Stuck liber die gesamte Nutlange dicht 
eingepreBt wird. Die Huttiefe ist grbBer als der Radius 
des Isolierdrahtes, ;jedoch geringer als dessen Durch- 
messer, so daB die Isolation noch etwas iiber die Mat- 
terblechkante heraus ragt. Die Uutbreite and dement- 
sprecliend aach der Isolierdrahtdurchmesser sind groBer 
als die doppelte Dicke des abzuscheidenden Katoden-. 
niederscblages. Die nicht bedeckten Plachenabschnitte 
der Matterblecbkanten sind zu den Katodenf ISchen b.in 
abgerundet und besitzen wie diese eine polierte Ober- 
flSche* ' Auch die unteren Ecken des Mutterblech.es sind 
leicht abgerundet. 

Die Nate weisen einen rechteckigen oder trapezf ormigen 
Queirschnitt auf , wobei sich der trapezf brmige Quer- 
schnitt nacb inneri erweitqrt. 

Das drahitfoimige Isolationsmittel bestebt aus einem 
thermoplastischen Kunststoff , beispielsweise Poly- 
pro pylen, Polyv*inylchlo:rid, ABS, vorzugsweise jedoch. 
aus ruBstabilisiertem Polyatbylen einer Dichte zwischen 
0,92 und 0,96 gcm~^. D e r Materialquerscfanitt ist kreis- 
rund oder ellipsenf brmig. Zur Plachenisolation sind 
entsprechend den gewunschten Blechabmessungen Uuten 
in der Katodenf 1 ache vorhanden, in die in gleicher 
Weise wie bei der Kanteni solati on Isolierdrahte dichtt 
eingepreBt werden. 

Die Wuten ftir die Plachenisolation sind parallel den 
Kanten des Mutterbleches gefuhrt, sie kiSnnen an der 
Vorder— und Riickseite versetzt angeordnet werden. 
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Die Erfindung gestattet unaufwendig eine einfache Kan- 
tenisblation und/oder eine linienf ormige Isolation der 
Plachen bei Mutterblechen und Katoden. Katodische Nie- 
derschlage lasaen sich leicht, ohne Uacharbeit und Ab- 
fall abltfsen, wobei der Ablosungsvorgang unschwer auto- 
matisiert werden kann. 

Die Standzeiten des Isolationsmaterials sind hbch, das 
Material selbst ist billig, es laBt sich schnell und 
einfach einbringen und auswechseln, die Isolations- 
flache ist gering, es erfolgt eine voile Ausnutzung der 
Breitseitenflachen. 

Metallstreifen oder -vierecke brauchen nicht mehr ge- 
schnitten zu werden, sie lasseh sich in der erf order- 
lichen geometrischen Form abtrennen. Dies erscheint 
besonders wichtig, wenn die katodischen Niederschlage 
spater als Anoden in der Galvanotechnik Verwendung . 
f inden sollen. 

Ablagerungen von Anodenschlamm kommen nicht vor, Durch 
die Abrundung der Mutterblechkanten kommt es zu einer 
Stabilisierung der Bleche. 

Ausfiihrungsbei spiel 

Die Erfindung soil nachstehend an mehreren Ausfiihrungs- 
beispielen naher erl&utert werden* In den zugehorigen 
Zeichnungen zeigen: 

Pig* 1: Eiii Mutterblech in. der Ansicht mit Kanten- 
isolation; 

Pig, 2: Ein Schnitt A-A naoh Pig. 1 mit rechteckigen 
Huten| 

Pig. 3: Ein Schnitt A-A nach/Pig. 1 mit trapezf ormigen 
Kuteni 

Pig. 4: Ein Mutterblech in der Ansicht mit Kanten- 

ond Plachenisolation; 
Pig. 5: Ein Schnitt B-B nach Pig. .4 mit rechteckigen 

ITuten; ' 
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Pig. 6: Ein Mutterblech in der Ansicht mit Kahten- 
and Elachenisolation. 

Beispiel 1 (Fig. 1-3): 

Piir die Starterblechherstellung bei der Kupferraff i- 
nationselektrolyse wurden Mutterbleche 1 aus gewalztem 
Elektrolytkupfer von einer Dicke von 6 mm verwendet. 
Auch litaiimutterbleche und solche aus hochlegiertem 
Stahl gelangten zum Einsatz. In die Seitenkanteh und 
die Unterkante wurde eine in ihrem Querschnitt recht- 
eckige oder trapezf ormige Nut 3 eingearbeitet, die 
Mutterblechkanten zur Nut 3 hin leicht abgerundet und 
poliert. Auch die unteren Ecken des Mutt erb leches 1 
sind leicbt abgerundet. Das Isolationsmittel 4 be- 
stand aus ruBstabilisertem Polyathylen und wies eine 
Dichte von 0,95 gem"? auf, sein Durchmesser betrug 
3,2 mm, sein Querschnitt war kreisrund. An de± Kante 
aer Mutterbleche 1 war die Breite der Hut 3 urn ca# 
10 fo kleiner als der Durchmesser des Isolationsmit- 
teis 4. Bei einer Nuttiefe von 2 mm, die also kieiner 
als der Durchmesser des Isolationsmittels 4, jedoch 
groSer als dessen Radius ist, lieB sich das Isola- 
tionsmittel 4 leicht eiaipressen, nahm infplge der 
PreBpassung eine ellipsenahnliche Querschnittsf orm 
an und saB fest in der Nut 3* THZr die gesamte Kan- 
tenisolierung wurde ein durchlauf endes drahtf ormige s 
Isolationsmittel 4 verwendet. 

Die Starterbleche lieBen sich leicht und ohne Reste 
an den Kant en vom Mutterblech ablosen, sie bedurften 
keiner Nacharbeit. Anodenschlammablagerungen konnten 
sich nicht bilden, die Standzeit des ruBstabilisierten 
Isolationsmittels 4 war hoch, das Auswechseln ver- 
brauchter oder beschadigter Isolationsmittel 4 leicht 
und einfach. 

Durch die Abrundung der Kanten erfolgt eine Stabili- 
sierung der Mutterbleche. 
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Beispiel 2 (Fig« 4 und 5)t 

In ein Mutterblech 1 sind zusatzlich zur Kantenisola- 
tion parallel zu den Kant en Nate 3 eingearbeitet worden # 
Diese Hate 3 sind an der Vorder- and Ruckseite ver- 
setzt angeordnet. Ihre AbmaBe , . ihre Querschnittsf omen 
sowie AbmaBe, Zusammensetzung and Querschnittsf orm des 
Isolationsmittels 4 sind die gleichen wie im Beispiel 1 
beschrieben* 

Der streifenformige katodische Niederschlag lieB sich 
einfach and obne Bucks tenSe vom Mutterblech 1 ablBsen. 
Er wurde in Form von Aufhangelaschen zur Befestigung 
der Starterbleche an den Katodenstaben 2 verwandt. 

Beispiel 3 (Pig. 6): 

In einer weiteren AusfUhrungsf orm der Erf indung sind 
in Katodenbleohe neben der Kantenisolation parallel 
zu den Seitenkanten and der Unterkante Hate 3 einge- 
arbeitet worden and mit entsprechendein Isolationsmit- 
tel 4 versehen, so dafi die Flachen des Katodenb leches 
in eine Vielzahl . kleinerer Rechtecke aufgeteilt war- 
den. Der katodische Niederschlag auf diesen Recht- 
ecken lieB sich einfach ab 18 sen and konnte ohne wei- 
tere Bearbeitang als Anodenmaterial in der Galvano- 
technik eingesetzt werden* 
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Erf indungsans pruch 

1. Mutterblech mit Kanten- und Flachenisolatlon zur 

Herstellung von Starterblechen fUr die Raff inations^- 
und Gewinnungselektrolyse, wobei als Isolationsmit- 
tel thermoplastischer Kunststoff , insbesondere 
Polyathylen, angewendet ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Kanten- und Flachenisolation gebildet 
1st durch eine Nut (3) mit rechteckigem oder trapez- 
fSrmigem Querschnitt, in die bandf ormiges Isola- 
tionsmittel (4) mit kreisrundem oder elliptischem 
Querschnitt eingepreBt ist» 

2* Mutterblech nacli Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Tiefe der ffut (3) groBer als der Radius des 
Isolationsmittels (4), jedoch kleiner als dessen 
Durchmesser ist* 

3* Mutterblech nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Polyathylen ruBstabilsiert 1st* 

4. Mutterblech nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Dichte des Polyathylens zwischen 0,92 und 
0,96 gcm"^ liegt* 

5„ Mutterblech nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die nicht vom Isolationsmittel (4) bedeckten 
Flachenabschnitte der Kanten der Mutterbleche (1) 
zu den Katodenf lichen hin abgerundet sind und eine 
polierte Oberflache aufWeisen. 

6. Mutterblech nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB die in den Elektrolyt eintauchenden Ecken 
des Mutterb leches (1) abgerundet sind # 



BNSDOCID: <DD 140624A I > 



' P P000140624 [file:fe^ocUments and Settinqs\mdzammit 28 10.000\D es ktop\DP000140624.cpc1 



Page 11 of 14 



1 9 1495 



10 



7* Mutterblech nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB bei trapezf ormigem Querschnitt der Nute (3) 
die Deckflache des Trapezes auBen liegt. 

8 # Mutterblech nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,. 
daB die FlSchenisolation entweder parallel zu den 
Seitenkanten oder parallel zu den Seitenkanten 
* und der Unterkante verl&uft. 

Hierzu 3 Blatt Zeichmmgen 
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